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m instrumentagio indus-

trial, nos deparamos com

diversas situaces que nos

conduzem a conhecer um

pouco mais de questdes
que normalmente ndo nos dizem respei-
to de maneira direta. Assim nossos ins-
trumentos sio projetados e construidos
com técnicas, processos, normas e ou-
tros detalhes que muitas vezes saem bas-
tante de nossa vivéncia didria.

O objetivo deste artigo entio é orien-
tar instrumentalistas em geral e profissio-
nais que tenham contato com a drea de
instrumentacao (técnicos de manuten-
¢ao, engenheiros, inspetores, comprado-
res técnicos, consultores, entre outros)
quanto aos cuidados na correta selegio,
especiﬁcagéo, compra, inspecao e insta-
lagio de pogos termométricos e flanges
em plantas de processo, sempre atenden-
do as normas técnicas.

Considerado um componente em
um sistema normalmente sob pressio,
o pogo termométrico deve ser analisado
como outros componentes (vlvulas,
tees, cotovelos, e outros).

Os flanges sio dimensionados para
utilizagio sob pressio em tubulagdes,
tanques, caldeiras a vapor, e outros equi-
pamentos. Tais equipamentos estio rela-
cionadosa cc’)digos e normas internacio-
nais de projeto, construgio e inspegio
de vasos de pressio e caldeiras como,
por exemplo, a NR-13 (Manual Téc-
nico de Caldeiras e Vasos de Pressio),
a ASME BPVC (Boiler and Pressure
Vessel Code) ou a EN13445 (Pressure
Equipment Directive 97/23/EC). Essas

Os flanges séo
dimensionados para
utilizacdo sob pressao
em tubulagtes,
tanques, caldeiras

a vapor, e outros
equipamentos

normas e cédigos sao utilizados por pro-
fissionais qualificados através das boas
praticas de engenharia, seja pelo conhe-
cimento e preocupagio com questoes
de qualidade e seguranca ou pela obri-
gatoriedade indicada por organismos
técnicos e/ou fiscalizadores.

Por recomendagio da ASME BPVC
XIII, a norma ASME B16.5 ¢ utilizada
como referéncia para construgio de
flanges e conexdes flangeadas (um pogo
flangeado é considerado uma co- e
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nexdo flangeada). Essa norma dimensio-
na flanges e conexdes flangeadas nos di-
ametros nominais de tubulagio (NPS)
de 14" até 24" e classe de pressio de 150
2 2.500 libras. Dessa forma, quando en-
contramos um flange ou algum equipa-
mento flangeado com a marcagio 1.1/2”
300 # (libras), & uma indicagio de que o
flange estd enquadrado na ASME B16.5
& por isso, todos os aspectos relaciona-
dos 4 norma devem ser atendidos.

Além das orientagdes da B16.S em
relagio aos didmetros nominais e as
classes de pressio, hi outros aspectos
importantes a serem observados como,
por exemplo, os materiais utilizados e a
maneira como eles foram construidos.
Nesse contexto,a ASME B16.5 faz men-
¢oes a outras normas de construgio de
materiais, como por exemplo a ASTM
A 105, direcionada para agos-carbono
e a ASTM A 182, para acos liga e agos
inoxidéveis, a qual enfatiza no item 6.4 os
processos de fabricacio dos materiais e
formas para confecgao posterior de flan-
ges: O material deve ser forjado o mais
préximo possivel da forma e o tamanho
especificado. Flanges de qualquer tipo,

cotovelos, curvas de retorno, dobras, tees
nio devem ser usinados diretamente a
partir de barras (“The material shall be
forged as close as practicable to the spe-
cified shape and size. Flanges of any type,
elbows, return bends, tees, and header
tees shall not be machined directly from
bar stock”).

--------------------------------------

Outranorma relacionadaa este tema é
aASTM A961 — Requisitos para flanges,
conexdes flangeadas, vdlvulas, e acesso-
rios para tubulagdes (Standard Specifi-
cation for Common Requirements for
Steel Flanges, Forged Fittings, Valves,
and Parts for Piping Applications), que
dd as mesmas orientagdes que a norma

---------------------------------------
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Al82 quanto as questdes de fabricagio

de flanges e conexdes flangeadas.
6.1 — A pega acabada deve ser produ-
zida a partir de um forjamento tendo
tamanho e formato o mais proximo
possivel da pega acabada, matérias-
-primas alternativas podem ser usadas,
respeitando as seguintes excecoes e
requisitos (6.1 The finished part shall
be manufactured from a forging that is
as close as practicable to the finished
size or shape. Alternative starting ma-
terials may be used, but with the follo-
wing exceptions and requirements).
6.1.1 — Flanges, cotovelos, curvas,
tees e distribuidores nio devem ser
usinados diretamente de barras(6.1.1
Bar—Flanges, elbows, return bends,

tees, and header tees shall not be ma-
chined directly from bar).

O cumprimento e atengio dessas
especificagdes garante a integridade
dos processos e das plantas industriais.
Apesar de as normas nio serem leis, se
comprovadas falhas relacionadas a nio
normatizagio de equipamentos em
casos de incidentes, os profissionais

I T

envolvidos podem ser penalizados civil
ou criminalmente. &




